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PLC kumanda si i S-7 olup,
15” doku ir. Ekran
tzerinde ti parametreleri takip

ave ilebilir ve istenirse raporlama yapilabilir
lilebildigi, kolay bilgiler Memory Stick ile baska
kapasiteli bir sistem tama akta ilir.

Ozel dizayn edi Makine tel koptu sensorii ile gerektiginde
ilasyonlu Izamanda  kendisini otomatik olarak durdur.
k hiz kontrold ile donatilmistir. (Yatay kesim)
Bu 0zellik sadece yatay kesme tellerinde
bulunmaktadir. e >

Uzun mesafeli ossilasyon ile ossilasyon

’ hizi ayarlanabilir olm?kinamn hizli
n

kesim yapmasmlﬂa a, tel kopmasinin

o) igi otomatik hiz kontrolu ile kesim
i kalitesi miitkemmeldir.
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Blok Yiikleme Unitesi

Kesme hattinin siirekli beslenmesini
saglar. Sistem 90° olarak kesme hattina
uygun olarak pozisyonlanir. Kesilecek
bloklar operator tarafindan forklift
yardimi ile bu konveyoriin tizerine
konulur. Her blok kesiminden sonra
bosalan yer doldurulur. Toplam boy 5 blok
beslemesine uygundur.

Blok Devirme Unitesi

Blok besleme konveydriinden gelen
dikey pozisyondaki bloklarin, hidrolik
haraketli platform vasitasi ile kesme
hatti baslangicina yatirilmasi saglanir ve
merkezleme pistonlari kesime hazir hale
getirilir. Blok aralarindaki mesafe 35-40
cm’dir. Buradan bloklar yatay kesme
istasyonuna gonderilir.

Alt ve Yan Yiizey Hurda Toplama

Vakum emisli tambur ile blok alt yiizeyinden
¢ikan artik levha, kesme hattinin altinda
bulunan hurda 1400 mm genisliginde
konveydriine yonlendirilir. Yan yiizeylerden
¢ikan hurdalar yan yonlendirme kabini ile
yine ayni konveyor lizerine yer ¢ekimi ile
diiser. Konveyoriin sonunda bulunan én
kirictya otomatik olarak tasinirlar.

Ust Hurda Toplama Unitesi ve On kirici

Vakum emisli tambur ile blok st
ylizeyinden ¢ikan artik levha, kesme
hattinin tsttinde bulunan 1400 mm
genisliginde hurda konveyoriine
yonlendirilir ve disli zincir yardimi ile 6n
kirictya yonlendirilir. Hurdalar buradan geri
doniisiim hattina transfer edilir.

Otomatik istifleme Unitesi

Otomatik tel dizgi sistemine sahip

olan makinalarda kullanilabilir. Diisey
kesme sonrasi, motorlu nihai driin ¢ikis
konveyérden sonra montaj edilir. ikili
paket istifleme 6zelligine sahip bu sistem,
tel dizgi sistemi ile beraber hareket eder.
Dizilen tel sayisina gore istifleme 6zelligine

Ossilasyonlu Yatay Kesme Unitesi

Otomatik tel dizgi tinitesi ile teller
istenilen kalinlikta cok hizli olarak dizilir.
Ossilasyonla kesim ile kesim sirasinda
yakilan driin daha azdir ve daha diizgiin
kesim yiizeyi elde edilir.

Teller servo kontrollii robot ile istenilen
kalinlikta dizilir, tellerin kilitlenmesi
pnomatik basingli hava ile yapilir. 62 tel
dizme kapasitesine sahip olan robot, 62
teli 2 dakikanin altinda dizer. Bu tinitenin
toplam yiiksekligi 4 metredir. Robot
istenildiginde minimum 10 mm olacak
sekilde 62 teli herhangi bir el miidahalesi
olmaksizin, sifir hata ile dizgi yapabilir.

Bu istasyon ayni zamanda AWP-otomatik
hiz kontroliine sahiptir. Bloklar, zincir
tahrikli konveydr tizerinde maximum
kesim hizinda kesim yaparken, herhangi
bir nedenle teller gerilmeye basladiginda
tellerin gerildigini algilayip, otomatik
olarak kesim hizini gerektigi kadar
yavaslatir. Sistem PID kontrole sahiptir. Bu
ozellik her zaman yiiksek verimde, yiizey
kalitesinde kesim yapmayi saglar. Tellerin
kopmasi en aza indirilir.

sahiptir.
Teknik Ozellikler
Makina Tipi AKH 2000 AKH 3000 AKH 4000
Blok Kesim Olgiileri (mm) 2075 x 1300 x 1300 3100 x 1300 x 1300 4100 x 1300 x 1300
Hat Olgiileri (m) 2.5x27 x5 2.5x31x5 2.5x36x5
Kesme Hizi
10 kg/m3 (m/dk) 1.8-2.0 1.8-2.0 1.8-2.0
16 kg/m3 (m/dk) 1.5-1.9 1.5-1.9 1.5-1.9
20 kg/m3 (m/dk) 1.2-1.6 1.2-1.6 1.2-1.6

Diger 6lciiler icin tarafimizla irtibata geciniz
Bu degerler ¢ok iyi dinlenmis, geri doniistimsiiz bloklar ile otomatik hiz kontroliine sahip makinalarda tavsiye edilen hizlardir.
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